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Una transformaci6 a base de ganivetes requeria, com instal-lacions especialitzades,
un pati perqué reposés el suro i per assecar els taps i un bullidor de suro. Va ser
a les fabriques, on es va desenvolupar la divisié per funcions dels treballadors i
on incidira més tard la mecanitzacié.

Els processos eren els seglients: una vegada reposat el suro, triat i bullit, si no
s’havia fet abans, els suro es toscava (s’eliminava 'esquena, la part llenyosa que
estava en contacte amb l'aire quan el suro era a l'arbre). Després s’iniciaven els
processos especifics per donar forma al tap. Les pannes de suro es llescaven amb
una ganiveta corbada, més o menys amb forma de fal¢. Per poder-les tallar rectes
es marcaven unes linies amb guix que els llescadors havien de seguir. Quan I'any
1836 Antoni Sendra inventa la ganiveta amb guia ja no calgué marcar les pannes
amb guix. Després entrava en accié el carrador. La seva funcié era convertir les
llesques en carracs (prismes més o menys de la llargada i amplada que havia de
tenir el tap). El treball del carrador era essencial ja que el suro és una materia molt
irregular i d’ell depenia el maxim aprofitament. Moltes vegades, a diferéncia del
taper i del llescador, no treballava a preu fet sind que tenia un jornal fix. Després
agafaven els carracs els escairadors (que normalment eren dones o aprenents) i
rebaixaven les arestes del carrac. Finalment el taper o repassador, encaixant la
ganiveta en el taulell, feia girar el carrac contra la fulla de la ganiveta i donava la
forma definitiva al tap. Fl taper veia i corregia les irregularitats del suro que haguessin
pogut devaluar el tap. D’ell també depenia la maxima valoritzacié del suro. Com
relatava Manuel Jubert 1'any 1882: “El obrero coge un cuadrado con la mano
izquierda y, antes de operarlo, es preciso que lo examine para saber de qué lado
debe empezarlo, pues, por lo regular, los cuadrados tienen un lado de mejor calidad
que otro y es preciso que lo principie del lado bueno, y a medida que vaya
redondedndolo, debe profundizar la cuchilla del lado inferior y acabar sutilmente
del lado superior; de este modo el tapon saldrd de la mejor calidad. Si no se tiene
esta precaucion, se redondearian igual que las maquinas que mondan los cuadrados
de la parte buena al igual que la flaca porque carece de inteligencia”.

El sistema artesa estava basat, doncs, en un profund coneixement de la materia
primera, en un llarg aprenentatge pel qual no tothom valia i en una habilitat que
permetia als tapers fer, donant la maxima qualitat al producte, una mitjana d’entre
1.000 i 1.500 taps al dia, encara que, en casos molt excepcionals, podien arribar a
35.000 o 40.000 taps en sis dies de treball. L’alta qualificacié d’aquests artesans feia
que fossin molt buscats, que estiguessin relativament ben pagats i que poguessin
disfrutar d’'una relativa mobilitat social.

La mecanitzacio i les seves conseqiiéncies

Encara que des de mitjans del segle XIX a l'estat espanyol es van succeint els
privilegis d’invencié per a mecanitzar la industria tapera, l'aplicacié de maquinaria,
anecdotica fins a la decada de 1880, generaria expressions d’auteéntica resisténcia.
Diverses fonts fan referéncia a vagues, amenaces, silencis autoimposats pel fet que
la simple defensa teodrica podia ésser considerat motiu de lesa indiistria. A partir
de 1880 es detecta, no sense matisacions, un canvi de criteri paralel-lament a un
gradual creixement de I'aplicacié de maquines. Les 137 maquines citades 'any
1884 s’haurien convertit en 714 'any 1892, en una linia de creixement ja sense
soluci6 de continuitat. Territorialment, liderarien aquesta primera onada mecanitzadora
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algunes poblacions del grup de I’Albera, del Maresme i, encara de forma més
accentuada en termes absoluts, el de Marina, centrat en el districte de La Bisbal.

Aquesta primera mecanitzacié es basa principalment en I'is de la maquina de
garlopa, un torn de fabricar taps mogut a ma, majoritariament procedent de tallers
francesos (altres maquines d’aquesta generacio, sovint mogudes a ma foren les de
carrar, les de calibrar, les de comptar...). Aquesta mecanitzacié primigeénia no altera
el procés de producci6 tradicional i va implicar que es descartés inicialment, i de
forma molt contundent, la tecnologia procedent dels Estats Units que, finalment,
s’acabara imposant a la Catalunya del segle XX, principalment després de la Primera
Guerra Mundial, una vegada ben resolts els problemes de transport de I'energia
eléctrica a llarga distancia.

La manufactura surotapera, basada en un sistema artesa molt qualificat es proletaritza,
no calien llargs processos d’aprenentatge. La proletaritzacio va significar una perdua
salarial i 'ocupacié massiva de ma d’obra femenina (que passa d’'un 10% a la decada
de 1890 a més de la meitat pels volts de la Guerra Civil. Com deia Marti Roger, 'any
1911: “Les maquines de ribot sén mogudes per dones o per nois, lo que contribueix
a la baratura de la ma d’obra”. El treball aquest (...) no presenta .Is mateixos
inconvenients de fer taps a ma perqué (...) no adquireixen el sentiment d’independeéncia
individual i l'esprit anarquic dels tapers (...) (i perqué) les dones i els nois se subjecten
mes facilment a la disciplina que.ls homes fets”.

La mecanitzaci6é incrementara la productivitat, tant pel fet de que cada maquina
podia produir més (un taper a ma podia fer 1.500 taps al dia, amb una maquina
de ribot s’arribava als 3 0 4.000, i amb una maquina de barrina se’n podien fabricar



entre 10 i 12.000) com pel fet d’eliminar processos intermitjos (per exemple, la
introducci6 de la barrina, que perforava els taps directament de la llesca, va suposar
I'eliminaci6é dels processos de toscar i carrar).

Les empreses destinades a produir taps de cava s’anaren separant progressivament
de la resta conformant un subsector industrial amb una tecnologia i processos
propis (centrats, primer, en la fabricacié amb maquines d’esmeril de taps de peces
i després amb manecs d’aglomerat). Aquest subsector ha arribat als nostres dies
mantenint el liderat mundial (de cada 10 taps de cava que es consumeixen al mén,
6 son fabricats i comercialitzats per empreses catalanes).

La mecanitzacio va suposar la diversificacié industrial. L'antiga manufactura tapera
va esdevenir industria surera. Aquest fet va permetre aguantar durant uns anys uns
nivells ocupacionals importants. S’introduiren noves produccions, procedents la
majoria de l'estranger: el 1904, discos per als taps corona (una forma de tapament
que va transformar profundament la produccio i els mercats); el 1906, paper de
suro, sobretot per a cigarretes (després per a decoracié i, molt més recentment,
amb una tecnologia de laminat semblant, per a roba de suro); el 1909, plantilles
per a calcat (una vella utilitat del suro ja emprada pels romans), el 1910, salacots
i cascs per a tropes colonials (a I'Eneida, Virgili ja feia referéncia a aquells que
portaven el casc de suro); el 1910, salvavides; el 1913, aglomerat blanc (aquell fet
amb serrill de suro i coles aglutinants), el 1913, aglomerat negre per aillament
(aglutinat només per temperatura, sense coles, una produccié que arribaren a
consumir el 60% de suro produit al mon); entre 1917 i 1918, llana de suro (per
omplir coixins i matalassos, una produccié que es va veure desplacada als anys
60 per l'aparicié de 'escuma sintética). Aquest procés d’'implantacié de la gran
industria es va donar sobretot a la zona de Marina, centrada en el ports bessons
de Sant Feliu de Guixols i Palamés, des dels quals partien linies de ferrocarril de
via estreta cap a Girona. La reduccio del sector, per I'aparicié de plastics, d’aillants
sintetics, etc. ha suposat, cada vegada més, que el sector surer catala torni a ésser,
amb sanes i notables excepcions, un sector essencialment taper.

La mecanitzacié va suposar també I'aparicié d’una potent indidstria mecanica a la
zona. Malgrat la manufactura surera s’havia implantat, sobretot, en una area sense
tradicié industrial i malgrat les primeres onades mecanitzadores procediren de
I'estranger, poc a poc, els serrallers es van anar familiaritzant amb les maquines
sureres, van veure la possibilitat de negoci i a comencaments del segle XX van fer
el salt a la produccié de maquines, fent que Catalunya, en el periode entre la Gran
Guerra i la Guerra Civil, va passar d’ésser importador a exportador de maquinaria.
Entre d’altres tallers, van destacar Castell6 Hermanos i Tallers Pernal de Sant Feliu
de Guixols, Soler de Palamés, Duran, Trill, Gallart, Dellonder i Corredor de
Palafrugell...
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